Ogniotrwate wyroby krzemionkowe (tabela nr 1)

Wspoétczynnik DPK [DPK-1] DSK [DSK-1] DRK DRK-1 DKR-1[DKR-2[ DM | DN [ DW [ DWNK [Dt-1,1[pt-12] DE | DE-1 DS | DSO [DSU-1[DSW-1[ DSW-2
DT-1,2

SiOz, nie mnigj niz: 94 94 94 94 1 94 | 94 | 94 | 94 | 94 | %A 93 93 9 | 9 96 95 94 95 | 96 | 95 94
= | Fe20s, nie wigcej niz: 1,7 | 15 1,7 1,5 - - - - - - nie nie - - - - 1,7 06 1] 05 | 12 1,7
RS mniej | mniej
5¢ niz2 | niz2
G % Al20s, nie wiecej niz: 1,5 1,5 - - - - 1,5 1,5 - - -

8 = | Na;0+K:0, 0,37 0,37 - - - - - - - - -
2] nie wiecej niz:

Ca0, nie wiecej niz: - 25 - 25 - - - - - - - - 2,0 2,0 3,0 25125 ] 20 2,6
Temperatura migknigcia, (°C), 1640 | 1640 | 1640 | 1640 | 1640 | 1640 | 1620 | 1620 | 1650 | 1640 | 1620 | 1620 1660 | 1650 | 1640 | 1650 | 1650 | 1650 | 1640
nie mniej niz:

Porowato$¢ otwarta, (%), 17 17 | 18-22 | 18- 24 | 23 - 23 | 25 24 22 22 22 22 21| 22 | 22 22
nie wiecej niz: 22
Gesto$¢, (g/cm?), nie wiecej niz: - - 2371237238240 237 2,37 1236239234 2,36 238| 236]235]| 236 | 237
Gestos¢ pozorna, (g/cm3), - - - - - - - 11112 - - - - - - -
nie wiecej niz:
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie, 40 | 40 30 30 | 20 | 20 | 30 | 20 |225|175| 275 30 30 | 45 | 25 25 20 25 30 | 25 23
(N/mm2), nie mniej niz:
Linowa rozszerzalno$¢ 04 04 04 - - - 04 0,4 1,0 | 1,0 0,4 0,5 - - -
termiczna przy t = 1450°C, (%),
nie wiecej niz:
Kwarc resztkowy, (%), 6 6 6 - - - - - 0,5 -
nie wigcej niz:
Ogniotrwato$¢, (°C), nie mniej niz: - - |1710]1690| 1690 | 1690 - - 1720 1710 1710 1710(1710 [1710 | 1710
350 °C - - - - - - 0,56 | 0,60 | - - - - - - -
Przewodno$¢ (+25°C),
ciepta, (W/m*K), | nie wiecej
przy niz:
temperaturze: 650 °C - - - - 0,66 | 0,70 - - - -
(+25°C),
nie wiecej
niz:




Przeznaczenie:

DPK, DPK-1: dla wymurdwki trzonu baterii koksowniczych

DSK, DSK-1: dla wymurdwki $cian, sklepienia stref pionowych kanatéw grzewczych i nakrycia pionowych kanatdw grzewczych narazonych na $cieranie przez koks.
DRK, DRK-1: dla wymurdwki stref regeneratoréw, kanatéw skosnych oraz nakry¢ pionowych kanatow grzewczych, nienarazonych na Scieranie przez koks, pozostate wyroby.
DRK-1: dla remontu trzonéw, $cian, wyroby przeznaczone dla stref skrajnych pionowych kanatow grzewczych i pokryw pionowych kanatéw grzewczych narazonych na $cieranie przez koks.

DRK-2: dla remontu stref regeneratoréw, kanatéw skosnych oraz nakry¢ pionowych kanatéw grzewczych nienarazonych na $cieranie przez koks, pozostate wyroby.
DM: dla wymuréwki piecow martenowskich oraz innych agregatéw cieplnych.

DN: dla wymurdwki piecéw grzewczych oraz innych agregatdw cieplnych.

DW: dla wymuréwki nasadek, $cian, koput, gornej czesci komory spalania, kroécow i przewodéw dmuchu gorgcego.

- DNWK: szesciokatne ksztattki nasadowe z kanatem @ 30 mm dla wielkopiecowych podgrzewaczy powietrza.

DP-1,1, DP-1,2, DT-1,2: dla izolacji termicznej agregatdéw do obrobki cieplnej o temperaturze stosowania do 1550 °C.
DE, DE-1: dla wymurowki sklepien i tukow w elektrycznych piecach do wytopu stali.

DSW-1, DSW-2: dla wymurdwki wierzchniej warstwy regeneratoréw piecéw szklarskich.

DSO, DS, DSU-1: dla wymuréwki wierzchniej warstwy piecow szklarskich.



Ogniotrwate zaprawy krzemionkowe (tabela nr 2)

(N/mm?2)

Wspétczynnik MDK MMK-85 MMKF-74 MMLF-64 MMKRF-53
= SiOz, nie mniej niz 90 - - - -
ﬁ & Al20s, w przedziale: 3,5-5,0 nie mniej niz 85 nie mniej niz 74 nie mniej niz 64 nie mniej niz 53
£ g Na2COs, w przedziale: 0,1-0,15 - - - -

E % Fe20s, nie wiecej niz: - 0,9 - - 1,2

£ = P20s, w przedziale: - - 2,5-4,0 2,5-4,0 -

i BaO, w przedziale: - - - 4,5-8,0 -
Strata masy podczas wypalania, ( %). nie wiecej niz: 2 1,2-1,9 - - -
Wilgotno$¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: 50 2,0 2,0 2,0 2,0

- Przez siatke nr 2 przechodzi nie mniej niz: 100 - - - -

® Przez siatke nr 1 przechodzi nie mnigj niz: 97 - - - -

g g Przez siatke nr 02 przechodzi w przedziale: 65-80 - - - pozostato$¢ nie wiecej niz 5

S E Przez siatke nr 05 przechodzi nie mniegj niz: - 100 pozostato$¢ nie wiecej niz 1 | pozostatos¢ nie wiecej niz 1 -

§ Przez siatke nr 009 przechodzi w 45-65 nie mniej niz 70 nie mniej niz 70 nie mniej niz 70 -

przedziale:
Ogniotrwato$¢, (°C), nie mnigj niz: 1610 - - - 1700
Gestos¢, (g/cmd), w przedziale: 2,54 -2,58 - - - -
Wiasno$ci zaprawy 3-5 - - - -
(grubos¢ spoiny zachowujaca wlasnosci zaprawy
o rozptywno$ci105-110 mm), (mm), w przedziale
Wytrzymatos¢ na zginanie w temperaturze pokojowej, 1,0 - - -

Przeznaczenie:

— MDK: dla taczenia wyrobéw krzemionkowych w wymuréwkach piecéw koksowniczych oraz innych agregatdéw do obrobki cieplne;.

—  MMK-85, MKNF-74, MMLF-64, MMKRF-53: dla faczenia wyrobéw mulitowo-korundowych w wymurdwkach réznych agregatow do obrébki ciepine;.




Wyroby krzemionkowe (tabela nr 3)

Wspotczynnik BDKN KWKB KWUGS
Sktad chemiczny materiatu SiOz, nie mnigj niz: 92 95 96
wyzarzonego, (wagowo, %): |  (Na20+ K20), nie wiecej niz: 25 1,2 -
Ogniotrwato$¢, (°C), nie mnigj niz: 1610 1690 -
Gesto$¢ pozorna, (g/cm3), nie mniej niz: 1,80 2,14 -
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 25 19 14
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie, (N/mm?), nie mniej niz: 12,5 12 20
Predko$¢ rozchodzenia sie ultradzwiekdw, (m/s), nie mniej niz: 1800 - -
Zmiana masy podczas wypalania, (%), w przedziale: - - 9-15
Wilgotno$¢ (wagowo, %), nie wigcej niz: - 0,8 -

Przeznaczenie:

BDKN: ksztattki ubijane z betonu krzemionkowo-kwarcytowego przeznaczone do wytozen piecow przemystowych, pracujacych w temperaturach nieprzekraczajgcych 1500°C.

KWKB: dla wytozen $cian i dna kadzi stalowniczych.
KWUGS: dla wytozen dna kadzi stalowniczych.

Glinowo-krzemianowe oraz krzemionkowe wyroby witékniste termoizolacyjne (tabela nr 4)

Wspétczynnik MKRP-340 KRTW
Gesto$¢ pozorna, (g/cm3), nie wiecej niz: 340 1200
Skfad chemiczny materiatu Al203, nie mniej nizl 50 -
wyzarzonego, (Wagowo, %): Al203+ SOz, nie mniej niz: 97 -
Zmiana masy podczas wypalania, ( %), nie wigcej niz: 6,0 w przedziale 8 - 15
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, (N/mm?2), nie mniej niz: - 0,7
Wilgotno$¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: - 0,8

Przeznaczenie:

— MKRP-340: stosowany w charakterze roboczej (niezabezpieczonej) warstwy wytozenia, ktéra nie jest narazona dziatanie roztopionego materiatu, agresywnego $rodowiska
gazoéw, sity Scierajacej, wstrzasow mechanicznych czy strumienia gazu o predkosci powyzej 10 m/s; przezczony dla $rodkowej (chronionej) warstwy wytozen.

— KRTW: jako wktady krzemionkowe termoizolacyjne przeznaczone do izolacji termicznej wierzchniej warstwy wlewek podczas rozlewania stali uspokojone;.



Wyroby do wytozen kadzi stalowniczych (tabela nr 5)

(%), w przedziale:

Wspotczynnik DY-MC-8A1 DY-MC-10A PUGS-PA DY-MC-14A1 WGPU-81 WGPU-80
= MgO, nie mnigj niz; 90 90 91 88 nie wiecej niz 11 nie wiecej niz 11
E = Al2Os, w przedziale: 3,0-6,0 3,0-6,0 nie mniej niz 81 nie mniej niz 80
E g
% §, Fe20s, nie wigcej niz: -
32
Z= SiOz, nie wiecej niz: 1,5 0,9 -
Porowatos¢ otwarta, (%), 3,0 4,0 8,0 4,0 9,0 9,0
nie wiecej niz:
Wytrzymatos¢ na $ciskanie, 40 40 35 30 42 40
(N/mm2), nie mniej niz:
Zmiana masy podczas wypalania, | nie mniej niz 5 nie mniej niz 8 9-12 nie mniej niz 13 6-10 6-10

Przeznaczenie:

— PUGS-PA, DY-MC-UA1: wyroby peryklazowo-weglowe do wytozen strefy zuzlowej kadzi stalowniczych.
— DY-MC-8A1, DY-MC-14A1: wyroby peryklazowo-weglowe do wytozen $cian i dna kadzi stalowniczych.

— WGPU-80, WGPU-81: wysokoglinowe peryklazowo-weglowe wyroby do wytozen $cian i dna kadzi stalowniczych.




Wyroby do wytozen kadzi stalowniczych (tabela nr 6)

(cykli termicznych), nie mnigj niz:

Wspotczynnik MKTP-85 MKG-80 WGBW1-85 KBW KB-95 WGBWP-1
A Al203, nie mniej niz: 85 80 85 90 95 87
>
8z Fe20s, nie wigcej niz: 1,6 1,4 1,0 - -
g g MgO, nie wiecej niz: - 7.0 3.0 7.0
3 § Ca0, nie wigcej niz: - 2,0 2,0 2,0 2,0
B SiOz, nie wiecej niz: - - -
Gestos¢ pozorna, (g/cm3), nie mniej niz: - 3,1 3,0 3,1
(500°C)
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 20 20 19,5 - - -
Wytrzymato$¢ na $ciskanie, (N/mm2), nie mniej niz: 60 40 40 50 60 60
(500°C)
Ogniotrwatos¢, (°C), nie mnigj niz: 1730 - -
Linowa kurczliwo$¢ termiczna przy t = 1600°C, (%), 1,5 - -
nie wiecej niz:
Temperatura miekniecia, (°C), nie mniej niz: - 1700 1700 1650
Odporno$¢ na zmiany temperatury, 12 - - - -

MKTP-85: stosowany do uktadania petnych wytozen kadzi stalowniczych, ktére nie pracujg pod agregatem do kompleksowego przerobu, oraz stref wysokich temperatur réznych agregatéw do
obrébki cieplnej (sklepienia palnikéw do zapalania mieszanki, strefy wyZzarzania grafityzujacego Zeliwa w piecach o dziataniu ciggtym, strefy wypalania w piecach szybowych, strefy zatadunku i

wytadunku piecdw obrotowych itd.).

MKG-80, WGBW1-85: wyroby ogniotrwate dla kadzi stalowniczych i posrednich (cegta muszlowa).
KBW GS: ksztattki muszlowe korundowe z betonu do kadzi stalowniczych.

KBW GP: ksztattki muszlowe korundowe z betonu do kadzi posrednie;.

KBW PR: ksztattki muszlowe korundowe z betonu do dolnej dyszy do przedmuchu.

KBW FD: dysze korundowe z betonu do dolnego przedmuchu, do przedmuchiwania metalu w kadzi gazem obojetnym.
KBW PFU: zespdt dyszy do przedmuchu kompletowany z wyrobéw marek KBW-FD i KBW-PR.

KB-95: wyroby korundowe z betonu: dysze dolne, ksztattki do przedmuchu, zespoty dysz do przedmuchu, ksztattki muszlowe (spustowe) do kadzi stalowniczych i posrednich, pozostate wyroby.
WGBWP-1: wysokoglinowe ptyty strefy uderzenia, betonowe do kadzi stalowniczych i kadzi posrednich.




Wyroby do wytozen warstwy roboczej konwertora i pieca tukowego do wytopu stali (tabela nr 7)

Marka wyrobu DY-MC-10A | DY-MC-12A | DY-MC-16A | DY-MC-14A |DY-MC-14A(K)| DY-MC-14A(L) | DY-PCB-78
MgO =80 =80 277 =78 =78 =78 278
Skfad chemiczny materiatu w stanie | CaO <15 <20 <20 <20 <20 <15 -
niewyzarzonym, (wagowo, %): SiO2 <25 <20 <20 <20 <25 <13 -
C 210 =12 =16 =14 =14 =14 =6
Porowato$¢ otwarta, (%): <40 <40 <40 <40 <40 <40 -
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie, (N/mm?): =40 =40 =30 =35 =35 =35 =30
Gesto$¢ pozorna, (glcm3): > 3,00 > 3,00 =295 =297 =298 =298 281
Przeznaczenie:
— DY-MC-10A: wyroby do wytozen gardzieli konwertora, cian pieca tukowego.
— DY-MC-12A: wyroby do wylozen dna konwertora.
— DY-MC-16A: wyroby do wylozen strefy czopu konwertora, "goracej" strefy Scian pieca tukowego.
— DY-MC-14A: wyroby do wytozen gtdwnego cylindra i stozka konwertora, strefy zuzlowej Scian pieca tukowego.
— DY-MC-14A(K): wyroby do wylozen stozka konwertora w strefie spustowe.
— DY-MC-14A(L): wyroby do wytozen otworu spustowego konwertora i pieca tukowego.
— DY-PCB-78: wyroby do goracego remontu wytozen konwertora.
Masy dla konwertora i pieca tukowego do wytopu stali (tabela nr 8)
Wspotczynnik DY- LDMCRAM-85 DY- THRM M95 | DY- LDBFM-90
Sktad chemiczny materiatu wyzarzonego, (wagowo, %): MgO, nie mniej niz: 85 92 90
Ca0, nie wigcej niz: 2,5 3,5 3,5
SiO2, nie wiecej niz: 2,5 5 6
Granulacja, mm*: 0-8 0-6 0-2

Prz

eznaczenie:

DY-LDMCRAM-85: peryklazowa bezwodna masa do ubijania, na spoiwie kompozytowym, przeznaczona do wypetniania szczelin w wytozeniach agregatéw do wytopu stali — konwertordw i piecow

tukowych, kadzi stalowniczych, do wypetniania spoin w wymuréwkach z cegty i dla innych celéw.

DY-THRM M95: mieszanina peryklazowa dla ksztattek spustowych, przeznaczona do ubijania szczelin przy montazu ksztattek spustowych w agregatach do wytopu stali — konwertorach i piecach

tukowych oraz do innych celéw.

DY-LDBFM-90: mieszanina peryklazowa buforowa, przeznaczona do wypetniania szczelin w wytozeniach agregatéw do wytopu stali — konwertorach i piecach tukowych, kadziach

stalowniczych, do wypetniania spoin w wymuréwce z cegiet i do innych celéw.



Masy do wytozen i remontu rynien i innych agregatéw do obroébki cieplnej stosowanych przy produkcji wielkopiecowej (tabela nr 9, poczatek)

Wspétczynnik WGMW-15 |WGMW-151S| WGMW-155 | WGMW-55 | WGMT-16 | WGMN-23
Sktad chemiczny, (wagowo, %) Al2O3, nie mnigj niz: 70 50 55 55 60 67
Fe20s, nie wiecej niz: 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2
Ca0, nie wiecej niz: 2,0 1,5 2,0 2,0 2,0 -
SiOz, nie mniej niz: 20 35 28 22 18 14
Zmiana masy podczas wypalania, ( %). nie wigcej niz: - - - - - 5,0
Wilgotno$¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 40-6,0
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, (N'mmz2) |  120°C, nie mnigj niz; - - - - - -
po obrébce cieplne przy: 1000°C, nie mnigj niz: 30 35 50 10 -
1250°C, nie mnigj niz: - - - 60 30
Linowa kurczliwo$¢ po obrébce cieplnej przy t = 1250°C, (%), - - - - - 1,0
nie wiecej niz:
Porowato$¢ otwarta po obrdbce po 120°C, nie wiecej niz: - - - - -
cieplnej, (%): po 1000°C, nie wiecej niz: - - - - - -
po 1250°C, nie wiecej niz: - - - - - 29,0
Granulacja, mm; 0-6 0-10 0-6 0-6 0-4 0-7
Gestos¢ pozorna, (g/cm3): zageszczonej mokrej masy, - - - - 2,65-2,90
w przedziale:
po 120°C, nie mnigj niz: - - - - - -
po 1000°C, nie mnigj niz: 2,8 2,6 2,75 - 2,2 -
po 1250°C, nie mnigj niz: - - - 2,75 - -

Przeznaczenie:
—  WGMW-15: masa niskocementowa wylewana metodag wibracyjng, do wytozen i remontu strefy surdwki gtownych, transportowych i wahadtowych rynien wielkopiecowych.
—  WGMW-151S: masa ultra niskocementowa wylewana metodg wibracyjng, do wytozen i remontu strefy zuzlowej gtownych, transportowych i wahadtowych rynien wielkopiecowych.
— WGMW-155, 55: uniwersalna masa niskocementowa wylewana metodg wibracyjng, do wytoZzen i remontu strefy suréwkowej i zuZlowej gtdwnych, transportowych i wahadtowych rynien
wielkopiecowych,
—  WGMT-16: masa wysokoglinowa do torkretowania rynien oraz oston wielkopiecowych.

* Dla celow informacyjnych, nie stanowi wskaznika do oznaczania wady produkcyjnej.



(Tabela nr 9, cigg dalszy)

Wspétczynnik WGMN-25 WGMN-27 WGKKBS-80 MKRW-12 MKRBS-53

Al203, nie mnigj niz: 50 67 80 57 53

Fe20s, nie wiecej niz: 1,5 2 1,5 1,2 1,7
Sktad chemiczny, (wagowo, %) | CaO, nie wiecej niz: - - 2,0 1,8 2,0

SiC*, nie mnigj niz: 30 14 w przedziale 7 - 10 - -
Zmiana masy podczas wypalania, ( %). nie wiecej niz: 50 50 - - -
Wilgotno$¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: 4,0-6,0 40-55 0,5 0,5 0,5
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, 120°C, nie mniej niz: - - 40 50 40
(N/mm2), po obrébce cieplne 1000°C, nie mnigj niz: - - 70 70 50
przy: 1250°C, nie mnigj niz: 30 30 - - -
Linowa kurczliwo$¢ 1,0 1,0 - - -
po obrébce cieplnej przy t = 1250°C, (%), nie wiecej niz:

po 120°C, nie wigcej niz: - - 18,0 12,0 16,0
Porowato$¢ otwarta po obrébce | po 1000°C, nie wiecej niz: - - 19,0 18,0 18,0
cieplnej, (%): po 1250°C, nie wiecej niz: 27,0 29,0 - - -
Granulacja, mm; 0-7 0-7 0-6 0-5 0-6

zageszczonej mokrej masy, 2,65-2,90 2,65-2,90 - - -
Gesto$¢ pozorna, glcm3 w przedziale:

po 120°C, nie mnigj niz: - - 2,95 nie wigcej niz 2,75 2,43

po 1000°C, nie mnigj niz: - - 2,90 nie wiecej niz 2,70 2,45

po 1250°C, nie mnigj niz: - - - - -

WGMN-23, WGMN-25, WGMN-27: do wytozen i naprawy gtéwnych i transportowych rynien wielkopiecowych metoda ubijania.

WGKKBS-80: wysokoglinowa mieszanina zawierajgca karborund, przeznaczona do stosowania w réznych agregatach do obrébki cieplnej: ostony gtéwnej rynny stuzacej do wielkopiecowego
rozlewu suréwki, dno kadzi do zalewania surowka (dla celéw odsiarczania suréwki) oraz innych agregatéw do obrébki ciepinej.

MKRW-12, MRKW-53: masa niskocementowa na osnowie andaluzytu, wylewana metodg wibracyjng, jest przeznaczona do wytozen roznych agregatéw do obrdbki cieplnej wykorzystujacych
roboczg temperature do 1650°C, w tym warstwy wzmacniajacej i pokryw kadzi posrednich, warstwy wzmacniajacej i oston rynien wielkopiecowych.

* Dla celow informacyjnych, nie stanowi wskaznika do oznaczania wady produkcyjne;.



Masy do otworéw spustowych (tabela nr 10)

Wspétczynnik KWME-175| KWME-178 | WGME-241 | WGME-307 | WGME-308 | WGME-3085

Sktad chemiczny, Al20s*, nie mniej niz: - - 52 52 45 45
(wagowo, %) SiO2*, nie mniej niz: 90 70 -

SiC*, nie mniej niz: 3 9 9 9 11 15
Zawarto$¢ wegla resztkowego, (%), nie mniej niz: 5 16 5 15 15 16
Liczba zwigzkéw lotnych, (%), nie wigecej niz: 13 9 13 13 13 13
Wytrzymato$é na $ciskanie, (N/mm2), 2,5 4,0 3,0 3,5 3,0 9,0
po obrobce cieplnej przy 800°C, nie mniej niz:
Porowato$¢ otwarta, (%), po obrdbce ciepline; 30 32 29 35 37 33
przy t = 800°C, (%), nie wiecej niz:
Wspotczynnik plastycznosci przy 25°C, (%), 14 25 14 - -
nie mniej niz:
Wspotczynnik plastycznosci przy 40°C, (%), - - 30 30 25
nie mniej niz:
Pozorna gesto$¢ masy po obrébce cieplnej przy 1,7 1,7 1,9 1,9 1,9 1,9
800°C, (g/cm3), nie mniej niz*;

Przeznaczenie:

KWME-175, KWME-178, WGME-241: do zamykania wielkopiecowego otworu spustowego.
WGME-307, WGME-308, WGME-3085: do zamykania wielkopiecowego otworu spustowego oraz odtwarzania dtugosci kanatu otworu spustowego.
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* Dla celow informacyjnych, nie stanowi wskaznika do oznaczania wady produkcyjnej.

Plastyczno$¢ mozna korygowaé przy uzgodnieniu z odbiorca.



Masy do stosowania przy produkcji stali (tabela nr 11)

Wspétczynnik WGMW-141| WGMW-145| MKF-90 MKF-70 MKGN WGBM-80 | WGBM-65 | WGNP-1 | WGNP-3 STM-32 DY-PT-80
SiOz, w przedziale: 2,0-5,0 nie mniej - - 25-45 nie wiecej
Q niz 92 niz 8
S | ALOsw przedziale nie mniej nie mniej | nie mniej nie mniej 4-6 nie mniej niz|  nie mniej nie mniej | nie mniej 8-14
§ niz 90 niz 90 niz 90 niz70 80 niz 65 niz 75 niz 70
2 | P20sw przedziale 2,5-3,5 2,0-3,0 16-2.2 - -
= (ponad 100%)
g MgO, nie mniej niz: nie wiecej nie wiecej - - - 80
o niz 7 niz 7
< | Fe20s, nie wiecej niz: 1.0 - 15 2,5 - - 12-22 -
:DE“ Ca0, nie wiecej niz: 2,0 2,5 - - - - - 3
Cr203 + MgO, nie mnigj niz; - - - - - - - 32
Wilgotno$c¢, (wagowo, %): nie wiecej nie wiecej 2,228 5,0-5,5 50-7,0 nie wiecej nie wiecej | 8,5-10,0 | 85-10,0 nie wiecej nie wiecej
niz 0,5 niz 0,5 niz1,5 niz1,5 niz 0,5 niz 0,5
Granulacja,mm: 0-10 0-6 0-6 0-3 0-2 0-5 0-5 0-3 0-3 0-1 0-3
Ogniotrwato$¢, (°C), nie mniej niz: - - 1700 1700 - - 1710
Wytrzymato$¢ na Sciskanie, 35(110°C) | 50(150°C) - 5,0 (1000°C)| 5,0 (1000°C)
(N/mm2), po obrébce ciepinej, 80(1350°C) | 70(1400°C)
nie mniej niz:
Gesto$¢ nasypowa, (g/cmd), - - 2,15
nie mniej niz:

Przeznaczenie:

- WGMW-141, WGMW-145: masa wysokoglinowa zageszczana metodq wibracyjng do monolitycznych wytozen i remontu dennicy kadzi stalowniczej i innych celow.

— MKF-90, MKF-70: masa do ubijania spoin, peknie¢ i szczelin w wytoZzeniach kadzi stalowniczych oraz w innych agregatach do obrébki cieplne;j.

MKGN: do wykonywania wytozern monolitycznych kwa$nych, ubijania spoin, peknie¢ i szczelin w wytozeniach kadzi stalowniczych i innych agregatéw do obrdbki ciepinej
(ubijanie reczne).

WGNP-1, WGNP-3: masa wysokoglinowa plastyczna do wytozern metodg ubijania, przeznaczona dla wytozen réznych agregatow do obrébki cieplnej (w tym, do brzegowania
kadzi stalowniczej);

STM-32: mieszanina startowa do wypetnienia kanatu muszlowego kadzi stalowniczej, wystajacej rynny (wykonanej w rodzaju ,wykusza” /eker/) do odbioru wytopionej stali w
piecach tukowych do wytopu stali.

WGBM-80, WGBM-65: masa buforowa do ochrony warstwy wzmacniajacej kadzi stalowniczej;

DY-PT-80: masy do torkretowania na mokro kadzi po$rednich maszyn do odlewania ciggtego.

11



Wyroby ogniotrwate ze szkta kwarcowego (tabela nr 12)

Wspétczynnik OKSB SKSB TKSB KSBM SKSBP TKSBP KSBP
KSBF
Sktad chemiczny, (wagowo, %): SiO2*, nie mniej niz: 98 98 98 98 99 99 98
Fe20s, nie wigcej niz: 0,2 0,2 0,2 0,2 0,1 0,1 0,2
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 19 18 20 20 13 13 20
Wytrzymato$¢ na Sciskanie, (N/mm?), nie mniej niz: 15 - - -

Przeznaczenie:

— OKSB: do wyzarzania stali elektrotechnicznej (obudowa rolek piecowych).

pierscienie itd. o r6znym przeznaczeniu)
— KSBP: wyroby ogniotrwate ze szkta kwarcowego tloczone do wielkich piecow.

Przeznaczenie:

Kwarcyty (tabela nr 13)

SKSB, SKSBP: do ochrony strumienia metalu przed utlenianiem podczas ciggtego odlewania stali (wylewy zanurzeniowe).
TKSB, TKSBP: do ochrony strumienia metalu przed utlenianiem podczas ciagtego odlewania stali (rury ochronne).

KSBM, KSBF: nieduze wyroby z ceramiki kwarcowej (tuleje zatyczkowe i wylewy do potstatego odlewania stopéw miedzi, pokrywy do analizatoréw gazow, tygle, todki,

Wspétczynnik PKK-98 PKK-97 | PKK-97-1 | PKK-97-2 | PKK-95 PKK-92 KWM
= SiO, nie mnigj niz: 98 97 97 97 95 92 97
N Ca0, nie wigcej niz: - 0,5 - - - 1,0 -
£ 2 Al203, nie mniej niz: 11 1,3 0,9 1,0 3,0 45 11
E S P20s, nie wiecej niz: - - - - - -
g2 Fe;0s, nie wiecej niz: 0,6 - 0,15 0,2-0,35 - 06
<@ w tym, Fe metal - - - - - - -
Wilgotno$¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: 16-25 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 -

. PKK: do produkcji ogniotrwatych wyrobéw krzemionkowych.

. PKK-97: do produkcji zelazostopow.

- PKK-97-1, PKK-97-2: do produkciji do produkciji krystalicznego krzemu.
- KWM: przeznaczony do produkcji wyrobow ogniotrwatych.
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Masy ogniotrwate do monolitycznych wytozen tyglowych piecow indukcyjnych
i innych agregatow do obrébki cieplnej (tabela nr 14)

Wspotczynnik KSWCh-1 | KSWChSz-1 | KSWSz-1 | KWMB | KWMB-2 KWMB-2 KWMB-2 | SSKBA PKMI-1 PKMI-2 PKMI-3
(5%) SiC (12%) SiC (PKMWI-1) | (PKMWI-2) | (PKMWI-3)
90 80 70 nie nie wiecej | nie wiecej | nie wigcej nie wiecej| nie wigcej | nie wigcej | nie wiecej
Al20s, nie mnigj niz: wiecej niz1,3 niz1,3 niz1,3 niz1,3 niz1,3 niz1,3 niz1,3
niz1,3

2 | MgO, w przedziale: - 4-10 6-14 - - - - - - - -

g i 2,5 2,5 - nie nie mniej nie mniej | nie mnigj | nie mnigj | nie mnie; nie mnigj | nie mniej

& 2| SiO2 nie wigcej niz: mnie; niz 96 niz 96 niz9% | niz97,5 | niz97,5 niz 97,5 niz 97,5

% § niz 96

=z Cr20s, w przedziale: 0,8-1 0,8-1 - - - - - - - - -
P20s, w przedziale: 0,5-0,8 0,6-0,8 - - - - -
B20s, w przedziale: 0,7-0,9 0,7-0,9 - 07-15| 0,7-15 | 07-15 | 0,7-15|0,9-1,1 - - -
Fe20s, nie wigcej niz: - - - 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6

Wilgotnos¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: 0,3 0,3 0,5 1,0 1,0 1,0 1,0 0,3 0,3(3,0) 0,3(3,00 | 0,3(3,0)
Pozostato$¢ na siatce nr 6 w przedziale: - - - 1-3 - - - - - - -
Pozostato$¢ na siatce nr 5 nie wiecej niz: 5 5 5 - - - - - - - -
Pozostatos¢ na siatce nr 3 w przedziale: - - - 10-16 | nie wiecej | nie wiecej | nie wiecej | nie wiecej | nie wiecej | nie wiecej | nie wiecej

3 niz 3 niz 3 niz 3 niz 5 niz 5 niz5 niz5

prd Pozostato$¢ na siatce nr 2 w przedziale: 26-34 26-34 24-32 - - - - 6-13 6-13 8-14 6-15

) Pozostato$¢ na siatce nr 1 w przedziale: - - - 26-33 34-42 34-42 34-42 - - - -

g Pozostatos¢ na siatce nr 05 w przedziale: 18-26 18-26 16-24 8-14 7-13 7-13 7-13 - - - -

o) Przez siatke nr 05 przechodzi w przedziale: - - - 42-48 49-55 49-55 49-55 52-59 52-59 46 - 51 50-59
Przez siatke nr 01 przechodzi: - - - - - - - 33-39 33-39 27-32 31-41
Pozostato$¢ na siatce nr 025, w przedziale: 11-18 11-18 12-19 - - - - - - - -
Przez siatke nr 0063 przechodzi w przedziale: 15-25 16 - 22 19-25 21-29 28-33 28-33 28-33 - - - -

Przeznaczenie:
KSWCh-1. KSWChSz-1: do monolitycznych wylozen piecow do topienia i wygrzewania zeliwa z temperatg topnienia do 1600 °C, wykonywanych metoda sucha, pdisuchg i wylewania/ptynna. Maksymalna robocza t = 1700°C.
KSWSz-1: do monolitycznych wytozen piecéw do topienia i wygrzewania zeliwa, stali i stopdw aluminium, wykonywanych metoda suchg, pétsuchg i wylewania/ptynng. Maksymalna robocza t = 1650-1700°C.

KWMB, KWBM-2: do wytozen piecow indukcyjnych do topienia i wygrzewania zeliwa, stali i metali niezelaznych oraz do innych celdw.

KWMB-2 (5% SiC), KWMB-2 (12% SiC): do wytozen piecow indukcyjnych i kanatowych do topienia stopéw miedzi.

SSKBA: do wytozen tyglowych piecow indukcyjnych (kwarcyt mielony ze ztoza ,Géra Karaulnaja” marki PKMI-1 z dodatkiem spiekajacym — kwasem borowym).
PKMI-1, PKMWI-1: kwarcyt mielony do produkcii tygli dla piecéw indukcyjnych wielkotonazowych do wytopu Zeliwa z zastosowaniem procesu kwasnego.

PKMI-2, PKMWI-2: kwarcyt mielony do produkcii tygli dla piecow indukcyjnych do wytopu zeliwa z zastosowaniem procesu kwasnego oraz innych piecow.
PKMI-3, PKMWI-3: kwarcyt mielony do produkcii tygli dla piecow indukcyjnych.
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Masy ogniotrwate do monolitycznych wylozen agregatéw do obrobki cieplnej (tabela nr 15)

Wspotczynnik WGBSB-3 | MKRBS-45 | MLW MLW-11 | MLW-12 | WGBS1-85 | WGBS3-85 | WGBS3.1-85| WGBS3.2-85

Al203, nie mniej niz: 60 45 65 62 62 85 85 85 85

SiOz, nie wiecej niz: 12 - 30 - 32 9,0 9,0 9,0 9,0
Skiad chemiczny, - [™Fe,05, nie wigoej niz: 3,0 13 13 12 15 15 11 11
(wagowo, %) Ca0, nie wiecej niz: - 2,0 18 2,0 18 2,0 2,0 2,0 2,0

BaO (BaS0s), w przedziale: 5-7 - - 45 - - - - -

(7-10)

Wilgotno$¢, (wagowo, %), nie wiecej niz: 4,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Granulacja, (%)mm: 0-6 0-7 0-5 0-5 0-5 0-6 0-6 0-10 0-10
Wytrzymatos¢ na po obrébce cieplnej przy 120°C 40 45 40 45 30 40 40 50
Sciskanie, (N/mm?), | po obrobce ciepinej przy 1000°C 50 70 60 70 60 70
nie mniej niz:

po obrobce cieplnej przy 120°C 2,38 nie nie nie 2,9 2,9 2,93 2,95
Gesto$¢ pozorna, wiecej niz | wiecej niz | wiecej niz
(glem?d), 2,80 2,75 2,80
nie mniej niz: po obrébee cieplnej przy 1000°C 2,35 nie nie nie 2,90 2,93

wiecej niz | wiecej niz | wiecej niz
2,78 2,70 2,78

Porowato$¢ po obrébce cieplnej przy 120°C 18 17,0 16,0 16,0 18 18 16,0 15,0
otwarta, (%), po obrébce cieplnej przy 1000°C 19 19,0 19,0 19,0 18,0 17,0
nie wiecej niz:

WGBSB-3: wysokoglinowa mieszanina betonowa z dodatkiem barytu, przeznaczona do wytozer piecéw do wytopu aluminium i stopéw na bazie aluminium.

MKRBS-45: mieszanina betonowa mulitowo-krzemionkowa z udziatem masowym Al2O3 nie mniej niz 45% dla wytozen réznego rodzaju agregatow do obrdbki ciepine;.

MLW: mieszanina betonowa mulitowa, zageszczana metodg wibracyjna, przeznaczona do stosowania w réznego rodzaju agregatach do obrdbki ciepinej: do oston i wytozen warstwy

wzmachiajacej w kadziach posrednich, wylozen piecow grzewczych i in.;

MLW-11: mieszanina betonowa mulitowa, zageszczana metodg wibracyjng z dodatkiem barytu, przeznaczona do stosowania w r6znego rodzaju agregatach do obrobki cieplnej.

WGBS1-85, WGBS3-85, WGBS3.1-85, WGBS3.2-85: mieszaniny betonowe przeznaczone do wytwarzania monolitycznej (segmentowej) czesci sklepienia w piecach tukowych do wytopu

stali, sklepien piecdw grzewczych, plyt strefy uderzenia oraz warstwy wzmagajacej kadzi posrednich maszyn do odlewu ciagtego, maksymalna temperatura stosowania 1800°C.
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Mieszanki ogniotrwate betonowe do wylozen elementéw piecow do wypalania klinkieru cementowego (tabela nr 16)

Wspotczynnik DinSiC 50LC | DinAZS 50LC | DinBS 61LC

Skfad chemiczny materiatu SiC, nie mnigj niz: 50 10* 10*
wypalonego,(wagowo, %): ZrOz, nie mniej niz: - 15 -

Al2Os3, nie mnigj niz: 23 50 61

Fe203, nie wiecej niz; 1,5 1,0 1,3
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, po obrébce cieplnej przy t = 120°C 35 50 50
(N/mm?), nie mniej niz: po obrébce cieplngj przy t = 1000°C 50 70 70
Gestos¢ pozorna, (g/cm3), po obrébce cieplnej przy t = 120°C 2,35 2,85 2,70
nie mniej niz: po obrébce cieplngj przy t = 1000°C 2,30 2,80 2,65
Porowatos¢ otwarta, po obrébce cieplnej przy t = 120°C 18,0 15,0 15,0
(%), nie wigcej niz: po obrébce cieplnej przy t = 1000°C 20,0 17,0 17,0
Granulacja, (%): Pozostato$¢ na siatce nr 6 z kwadratowymi 15 15 15

oczkami, nie wiecej niz

* Masowy udziat SiC w przeliczeniu na substancje wypalong w mieszaninach betonowych marek DIinAZS 50LC, DinBS 61LC nie stanowi wspdtczynnik, na podstawie ktdrego oznacza si¢ wady
produkcyjne, jest on okreslany fakultatywnie.

Przeznaczenie:

— do wylozen czesci pieca do wypalania klinkieru cementowego (miejsca opuszczania klinkieru, pdtki klinkieru i $ciany schtadzalnika, gtowica pieca, kolano kanatu powietrza podawanego do
komory spalania i schtadzalnika planetarnego, zasuwa i korpus zasuwy, strona pieca przeznaczona do roztadowywania, palniki i in.)
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Wysokoglinowe mieszaniny betonowe termoizolacyjne (tabela nr 17)

Wspoétczynnik WGTTBS-1,2 | WGTBS-1,3 | WGTTBS-1,7 | WGTBS-1,8
Sktad chemiczny, (wagowo, %): Al203,nie mniej niz: 45 58 58 65
SiO2, nie wiecej niz: 35 35 35 25
Ca0, nie wigcej niz; 4,5 3,8 4,0 3,5
Fe20s, nie wigcej niz: 2,5 1,8 2,0 1,7
Gesto$¢ pozorna, (g/cm3), nie wiecej niz: po obrébce cieplnej przy t = 120°C 1,35 2,1
po obrébce cieplnej przy t = 1000°C 1,2 (1200°C) 1,32 1,7 (1200°C) 1,95
Porowato$¢ otwarta, (%), nie mniej niz: po obrébce cieplnej przy t = 120°C 20 13
po obrébce cieplnej przy t = 1000°C 45 (1200°C) 30 20 (1200°C) 25
Wytrzymato$¢ na $ciskanie, (N/mma2), nie mniej niz: po obrébce cieplnej przy t = 120°C 8 30
po obrébce cieplnej przy t = 1000°C 5(1200°C) 15 10 (1200°C) 50

Przeznaczenie:
- WGTBS-1,3, WGTBS-1,8: mieszaniny betonowe do izolacji cieplnej roznych agregatéw do obrobki cieplnej.
—  WGTTBS-1,2, WGTTBS-1,7: mieszaniny betonowe do torkretowania, przeznaczone do izolacii cieplnej réznych agregatéw do obrébki ciepine;.
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Wyroby mulitowe, mulitowo-korundowe oraz pozostate ksztattki (tabela nr 18)

Wspotczynnik MKTP-85-F MLWB Din AZS-60SB MKRTW-51
Al203,nie mniej niz: 85 65-76 60 51
] Fe20s, nie wigcej niz: 1,6 1,3 0,5 2,0
Sktad chemiczny, (wagowo, %): Si02, nie wigcej iz i 30 i -
Ca0, nie wigcej niz: - 2,0 - 2,0
ZrOy* - - 18-20 -
Porowatos¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 24 19 18 23
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie, (N/mmz2), nie mniej niz: 60 70 50 35
Gesto$¢ pozorna, (glcm3): 2,95 2,7 2,9 2,2
Ogniotrwato$¢, (°C), nie mniej niz: 1730 - - -
Linowa kurczliwos¢ termiczna przy t = 1550°C, (%), nie wigcej niz*: 2 wzrost 0,4 wzrost 0,2 -
Temperatura migkniecia (°C), nie mniej niz*: 1530 1630 1650 1550
Odpornos¢ na zmiany temperatury, (cykli termicznych), nie mniej niz*: 12 15 25 25

Przeznaczenie:

MKTP-85-F: wyroby mulitowo-korundowe o réznym przeznaczeniu, w tym ksztattki palnikowe do piecéw termicznych i do wygrzewania;

MLWB: wyroby mulitowe wylewane metodg wibracyjng o réznym przeznaczeniu, w tym ksztattki palnikowe do piecoéw termicznych i do wygrzewania. Maksymalna temperatura stosowania
1650°C;

Din AZS-60SB: wyroby wylewane metodg wibracyjng z udziatem masowym Al203 nie mniej niz 60% (zawarto$¢ ZrO2 w gotowym wyrobie wynosi 18-20%), bez spoiwa hydraulicznego - ksztattki
palnikowe, dla wytozenia czesci pieca szklarskiego, pozostate wyroby;

MKRTW-51: mulitowo-kordierytowe wyroby z betonu, o réznym przeznaczeniu (niski wsp6tczynnik termicznej rozszerzalnosci liniowej 0,44*10-6), w szczegdlnosci ksztattki palnikowe, czesci
piecdw grzewczych i przelotowych oraz innych agregatéw do obrébki cieplnej w strefach o wysokiej cyklicznosci "nagrzewanie-schtadzanie”, maksymalna temperatura stosowania 1500°C.

* Wspétczynniki maja_jedynie charakter informacyjny i nie s wspdtczynnikami do oznaczania wad produkcyjnych.
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Wyroby mulitowe, mulitowo-korundowe oraz wysokoglinowe do wytozen przenosnych mieszalnikow
i innych agregatow do obrobki cieplnej w produkcji zeliwa (tabela nr 19)

Wspoétczynnik WGM-1 WGM-2 WGM-3 | MKBU-80 | MKRP-50 | MKRP-53 MLP MLP-65 | MKFU-85 | MKFU-90 | MKFU-93
= Al203,nie mniej niz: 70 72 75 80 50 53 61 65 85 90 93
N
£ 2| Fez0s, nie wigcej niz: 1,4 1,3 1,0 11 2,0 1,7 1,1 1,3 0,8 0,7 0,7
S .
S 2| P,0s, nie mniej niz: i - : : : - - - 15 1,2 1,2
T O
= £| C, nie mnigj niz: 5 7 5 - - - - -

SiC, w przedziale: 8-13 5-10 8-13 - - - - -
Porowatos¢ otwarta, (%), 10 10 10 18 18 18 15 18 15 16 16
nie wiecej niz:
Wytrzymatos¢ na $ciskanie 40 35 40 80 55 70 80 65 80 90 90
(N/mm2), nie mniej niz:
Ogniotrwatosé, (°C), nie mniej niz: - - - 1700 - - - -
Zmiana masy podczas wypalania, - - - - - - - -
( %), nie wiecej niz:
Temperatura miekniecia, (°C), - - - - 1550 1630 1640 1630 1600 1650 1650
nie mniej niz:
Linowa rozszerzalno$¢ termiczna - - - - 0,5 0,3 0,3 wzrost przy 0,3 0,2
przy t = 1550°C, (%), nie wiecej niz: 1600°C 0,5

Przeznaczenie:
- WGM-1, WGM-2, WGM-3: wyroby ogniotrwate mulitowo-korundowe do wylozen przeno$nych mieszalnikow;
— MKBU-80: wyroby mulitowo-korundowe zageszczone z udziatem masowym AlOs nie mniej niz 80%;
— MKRP-50, MKRP-53: wyroby mulitowo-krzemionkowe przeznaczone do stosowania w réznych agregatach cieplnych uzywanych przy wielkopiecowej produkciji zeliwa: w kadziach do wlewania
suréwki zeliwnej, przenosnych i stacjonarnych mieszalnikach, piecach do wygrzewania i in.;

— MLEP: wyroby mulitowe o duzej gestosci.
— MLP-65; wyroby mulitowe o duzej gestosci przeznaczone do stosowania w kadziach do wlewania suréwki zeliwnej, przenosnych i stacjonarnych mieszalnikach, piecach do wygrzewania oraz w

réznych agregatach do obrébki ciepinej;
— MKFU-83, MKFU-90, MKFU-93: wyroby mulitowo-korundowe zageszczone, na osnowie fosforandw, przeznaczone do stosowania w przenos$nych i stacjonarnych mieszalnikach oraz w réznych

agregatach do obrébki ciepinej;
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Wysokoglinowe wyroby do sklepien piecow tukowych do wytopu stali, kadzi stalowniczych i innych agregatéw do obrébki ciepinej

(tabela nr 20)

Wspotczynnik WGBW3,1-85 | WGBW3,2-85| WGBW1-80 | WGBW1-85-F | WGBB-3F KBWCh WGMCh MKRW-53 SzBW-43
o| Al0s, nie mniej niz 85 85 80 85 80 86 90 53 43
§ Fe20s, nie wigcej niz: 1,0 1,0 1,0 1,0 - - 0,5 1,7 3,0
- 2| MgO, nie wiecej niz: 9,0 9,0 - - - 7,0 - - -
%’ =|_Ca0, nie wigcej niz: 2,0 2,0 2,0 2,0 - 2,0 2,0 2,0 5,0
1| SiO, nie wiecej niz: - - 15 7,0 - - - - -
£ | BaO, nie mnigj niz: - - - - 42 - -
‘S| Cr.0s, nie wiecej niz: - - - - - 6,0 50 -
Gesto$¢ pozorna, (g/cm3), 3,25¢ 3,25* 2,8 - - 3,1 3,1 2,6
nie mniej niz:
Porowatos$¢ otwarta, (%), 18 18 20 - 18 - - 18 24
nie wiecej niz:
Wytrzymatos¢ na Sciskanie, 60 70 30 30 70 50 50 50 25
(N/mm2), nie mniej niz:
Temperatura mieknigcia, 1620 1620 - - - 1700 1700 1600
(°C), nie mnigj niz:
Ogniotrwatos¢, (°C): - - 1730 1730 - - - - 1650

Przeznaczenie:

WGBW3.1-85, WGBW3.2-85,: wysokoglinowe betonowe monolitowe centralne czesci sklepienia piecéw tukowych do wytopu stali;

WGBW1-80, WGBW1-85-F: wysokoglinowe wyroby o réznym przeznaczeniu wyprodukowane metodg odlewania wibracyjnego z wykorzystaniem niskocementowej
technologii, w tym ptyty strefy uderzenia, wygaszacze strumienia i przegrody do filtracji;

MNtLZ, WGBB-3F: do wyktadania roznych agregatow do obrobki cieplnej przy produkcji aluminium oraz stopdw na bazie aluminium;

KWBCh, WGMCh: wysokoglinowe wyroby zawierajace chrom — ksztaltki muszlowe (spustowe) do kadzi stalowniczych i posrednich, zespotu do przedmuchu, pozostate
wyroby;

SzBW-43: ksztaltki szamotowe wylewane metodg wibracyjng przeznaczone do wytozen agregatéw do obrébki cieplnej (maksymalna temperatura stosowania 1450 °C).
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Masa i wyroby na bazie karborundu (tabela nr 21)

Wspétczynnik KKB-70 KKT KKF

SiC, nie mniej niz: 70 70 55
Sktad chemiczny, Al203, nie wiecej niz: 25 - 30
(wagowo, %) Si02, nie wiecej niz: - - 2,5 - 3,5 (P20s)

C, nie mniej niz: - 10 -
Wytrzymato$¢ na $ciskanie, (N/mmz2), po 40 w zginaniu 5 50
obrobce cieplnej przy 1000°C,nie mniej niz:
Gestos¢ pozorna, (g/cm?): 2,5 2,2 2,6

Przeznaczenie:
— KKB-70: masa i wyroby zawierajgce karborund sg przeznaczone dla réznych agregatow do obrébki ciepinegj

— KKT: tygle z karborundu do topienia metali niezelaznych.
— KKF: wyroby z karborundu na osnowie fosforanowe;j.

Wyroby peryklazowo-spinelowe PSzPC-80, DY-RFCEM (tabela nr 22)

Wspétezynnik PSzPC-80 DY-RFCEM

MgO, nie mniej niz: 80 87
Sktad chemiczny, Al203, nie mniej niz: 6 6-10
(wagowo, %) Si02, nie wigcej niz: 25 15

Ca0, nie wigcej niz: 1,5 2,0

Fe20s, nie wigcej niz: - 1,0
Porowatos¢ otwarta, (%), nie wigcej niz: 20 17,5
Wytrzymato$¢ na $ciskanie, (N/mma2), nie mniej niz: 40 55
Temperatura migkniecia, (°C), nie mnigj niz: 1550 1650

Przeznaczenie:
—  Wyroby PSzPC-80, DY-RFCEM sg przeznaczone do wytozen piecéw obrotowych do topienia metali niezelaznych, w przemysle cementowym oraz do innych agregatéw do obrobki cieplne;.
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Masa iniekcyjna dla wielkich piecéw (tabela nr 23)

Wspotczynnik DINPAST-063
Rodzaj spoiwa organiczne
Gtowny sktadnik grafit
Sktad chemiczny materiatu Al20s, nie wiecej niz: 3
wyzarzonego, (wagowo, %): SiOz, nie wiecej niz: 2
Utrata masy po 1000°C, nie mnigj niz: 95
Utrata przy bakelizacji, (190°C), nie wiecej niz: 50
Pozostatos¢ koksu, (800°C), nie mniej niz: 50
* Granulacja:
Pozostato$¢ na siatce nr 0,063 mm nie wiecej niz: 5

Przeznaczenie:
— DINPAST-063: masa iniekcyjna do wypetniania pustych przestrzeni powstajacych za pancerzem w dolnej cze$ci wielkich piecow (strefa dysz, otwory spustowe, gary,
trzon/spod pieca).
Gtéwnym wypetniaczem masy iniekcyjnej jest grafit o wielkosci ziarna 0,063 mm.
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Materialy topione (tabela nr 24)

Wspotczynnik AMSz AMSz-T | Korund | KL Korund Korund | El/korund | El/korund | El/korund | KMP Mulit Szkio Dwutlenek Dwutlenek
chromowy TiO: 14A Cr Cr-Ti kwarcowe cyrkonu cyrkonu
DCS-94K DCS-90I
Al203 + MgO, nie 95 95
mniej niz:
| A0, nie mnigj niz: 96 93 95 95 95* 95 95 84-88 | 74-78
S | MgO, w przedziale: 34-38 | 30-38 <1,0
g SiOy, nie wiecej niz: | 0,9 1,0 05 | 35 1,0 >99
= | Ca0, nie wigcej niz: 1,0 1,0 0,6 - 0,8 0,6 0,6 3,3-4,5
g Fe20s, nie wigcej niz: 1,2 1,5 0,2 1,5 0,5 0,5 0,5 05 05 0,3 0,3 01 0,2 01
§ Cr20s, nie wiecej niz: 3,0 3,0 1,5
§ TiOz, nie wiecej niz: 23 | 218 03-10
% | ZrO2+HfOy, nie mniej 94 90
niz:
Y203, W przedziale: 6-8
Granulacja: do ustalenia z odbiorcg

Przeznaczenie:
— AMSz: proszek spinelu glinowo-magnezowego o frakcji 3-6 mm; 1-3 mm; 0-1 mm; 0-0,063 mmiiin,;
— AMSz-T: proszek spinelu glinowo-magnezowego drobnoziarnistej frakcji 0-1 mm; 0-0,5 mmiin.;
— Korund: topiony dla przemystu materiatow i wyrobow ogniotrwatych, o frakcji 3-6 mm; 1-3 mm; 0-1 mm; 0-0,5 mm; 0-0,16 mm; 0,16-0,40 mm, 0-0,063 mm i inne;j;
— Kt: korund kompleksowo stopowy dla przemystu materiatéw i wyrobow ogniotrwatych, o frakgji 3-6 mm; 1-3 mm; 0-1 mm; 0-0,5 mm; 0-0,16 mm; 0,16-0,40 mm; 0-0,063 mm i innej;
— Korund chromowy: dla przemystu materiatéw i wyrobdw ogniotrwatych, o frakcji 3-6 mm; 1-3 mm; 0-1 mm; 0-0,5 mm; 0-0,16 mm; 0,16-0,40 mm; 0-0,063 mm i innej;
— Korund TiO2: korund topiony z tlenkiem tytanu (TiOz) jako sktadnikiem stopowym, dla przemystu materiatow i wyrobow ogniotrwatych, o frakcji 3-6 mm; 1-3 mm; 0-1 mm; 0-0,5 mm; 0-0,16 mm;
0,16-0,40 mm; 0-0.063 mm i innej;
— E/korund 14A: elektrokorund zwykty marka 14A dla przemystu materiatéw ciernych, frakcji F8-F100; P12-P100 i inne;
— E/korund Cr: elektrokorund stopowy z Cr203 jako sktadnikiem stopowym, dla przemystu materiatéw ciernych, o frakcji F8-F100; P12-P100 i innej;
— E/korund Cr-Ti: elektrokorund stopow z Cr203 + TiO2 jako sktadnikami stopowymi, dla przemystu materiatéw $ciernych, o frakcji F8-F100; P12-P100 i innej;
— KMP: proszek stopionego korundo-mulitu;
—  Mulit: stopiony;
— Szkio kwarcowe: nieprzezroczyste, rozdrobnione, przeznaczone do produkcji wyrobow ogniotrwatych, do produkcji wyrobdw o ztozonym ksztatcie, do precyzyjnego odlewania i dla innych celow;
— DCS-94K: tlenek cyrkonu, czesciowo stabilizowany tlenkiem wapnia, o frakcji 32 mesh; 325 mesh; 0,5-2 mm; 0-0,16 mm i innej;
— DCS-90I:tlenek cyrkonu, czesciowo stabilizowany tlenkiem itru, frakcji 32 mesh; 325 mesh; 0,5-2 mm; 0 - 0,16 mm i inne;
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Wyroby ogniotrwate korundowo-grafitowe do ciggtego odlewania stali na urzadzeniach do odlewania ciagtego

Rury ochronne - wtasciwosci (tabela nr 25)

Wspétczynnik Materiat podstawowy KgT2 | Materiat strefy zuzla Sz Materiat strefy zuzla Sz-1
. Al203,nie mniej niz: 49,0 60,0 25,0
=3% | Si0,, nie mnigj niz: 10,0 5,0 -

E8¢ C (ppp), nie mnigj niz: 20,0 20,0 17,0
S = | Fex0s, nie wiecej niz: 04 0,4 0,4
ZrQz,nie mnigj niz: - - 37,0

Gestos¢ pozorna, (g/cm3): 2,30-2,45 2,35-2,55 2,60-2,95
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 16,0 17,0 17,0
Wytrzymato$¢ na zginanie, (N/mm?2), nie mnigj niz: 5,0 50 50

Wylewy zanurzeniowe - wlasciwosci (tabela nr 26)

Gtéwny Gtowny Materiat | Materiat strefy | Materiat Materiat Przeciwrozszczepieniowy Materiat leja Materiat
material KgS1 material strefy zuzla zuzla strefy strefy zuzla materiat kanatu odbiorczego powierzchni
Wspotczynnik (bryty wyrobu) KgS2 C1 C2 Zuzla C6 wewnetrznego wlewow zasuwowej
(bryly wyrobu) Cc5 A1 monoblokowych z
m1

S Al20s, nie mniej niz: 59,0 40,0 - - - - 55,0 - 61,0

§, ZrOz,nie mnigj niz - - 80,0 70,0 75,0 75,0 - - -

2 | CaOw przedziale - - 2,5-4,0 2540 | 2,540 - . . .

g‘ < MgO, nie mniej niz: . - - - - - - 72,0

€~ | C (zmiana masy przy 20,0 20,0 . - - - . 10,0 12,0

2 wypalaniu), nie mniej niz:

B8 C, nie mnigj niz: - - 12,0 13,0 12,0 13,0 - - -

» Si02, nie mniej niz: - 25,0 - - - - 36,0 - -
Gesto$¢ pozorna, (glcm3); 2,50-2,70 210-2,40 | 3,65-3,95 3,50-3,80 | 3,50-3,80 | 3,65-3,95 - 2,55-2,75 2,50-2,70
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 16,0 16,0 16,0 16,0 15,0 16,0 - 18,0 18,0
Wytrzymatos¢ na zginanie, (N/mm2), nie 5,0 50 55 55 50 55 - 4,5 -
mniej niz:

* zastosowano ZrOg, stabilizowanie tlenkiem itru (Y20s3)
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Wylewy dozatorowe — wiasciwosci (tabela nr 27)

Wspotczynnik Giowny Giowny Materiat leja | Przeciwrozszczepieniowy Materiat Materiat
materiat KgSD1 materiat odbiorczego materiat kanatu przepuszczalny | powierzchni
(bryty wyrobu) KgSD3 m1 wewnetrznego dla gazéw zasuwowej
(bryly wyrobu) A Pw1 z
Al203, nie mniegj niz: 61,0 40,0 - 55,0 65,0 61,0
= __ | MgO, nie mniej niz: - - 72,0 - - -
N <o
“g’ i C (Zmiana masy 14,0 20,0 10,0 - 10,0 12,0
2 = | podczas wypalania),
% & | nie mniej niz:
% | Fe20s, nie wigcej niz: 0,4 04 0,5 - 0,4 -
SiOz, nie mnigj niz: - 25,0 - 36,0 - -
Gesto$¢ pozorna, (glcm3): 2,50-2,70 2,20-2,40 2,55-2,75 - 2,60-2,95 2,50-2,70
Porowatos¢ otwarta, (%), 17,0 16,0 18,0 - 20,0 18,0
nie wiecej niz:
Wytrzymatos¢ na zginanie, 50 50 45 - 50 -
(N/mm2), nie mniej niz:

Wylewy dozatorowe SD-CNC systemu odlewania ciagtego stali (tabela nr 28)

Wspétczynnik SD-CNC
Wkiad WSDCN-90 Klip KBW

ZrOg,nie mnigj niz: 90 -

Sktad chemiczny materiatu Si0»,nie wiecej niz: 13 -

wyZarzonego, (wagowo, %) Fe20s, nie wiecej niz: 1 -
przy t=1000°C: Al,Os,nie mniej niz: i %
MgO, nie wiecej niz: - 7

Ca0, nie wiecej niz: - 2
Gesto$¢ pozorna, (g/cm3), nie mniej niz: 4,55 3.1
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 19 50

Przeznaczenie:

— Wylew dozatorowy: do odlewania ciggtego stali za pomocg otwartego strumienia.
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Zatyczki-monobloki — wasciwosci (tabela nr 29)

Wspélczynnik Gléwny materiat KgSM1 Materiat gtowicy m1 Materiat gtowicy h1

Al203, nie mnigj niz: 59,0 - 75,0
Sktad chemiczny, MgO, nie mnigj niz: - 72,0 -
(wagowo, %): ZrQz, nie mnigj niz: - - -

C (ppp), nie mniej niz: 20,0 10,0 11,0
Gesto$¢ pozorna, (g/cm3): 2,50-2,70 2,55-2,75 2,65-2,95
Porowato$¢ otwarta, (%), nie wiecej niz: 18,0 19,0 18,0
Wytrzymato$¢ na zginanie, (N/mm2), nie mniej niz: 50 45 50

Wyroby dostarczane sg zgodnie z powyzszymi specyfikacjami lub opracowywane sg na podstawie parametrow geometrycznych, fizycznych i chemicznych,

w celu zwiekszenia ich wytrzymato$ci odpowiadajacej warunkom technologii odlewania w konkretnym przedsigbiorstwie.
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